m m sHTBLuJVA

Salzburg

Automatisierte
Vorschubregelung einer
2 Achs-Aluminiumplattensage

Wiesner Roman
Stollinger Michael



B m sHTBLuVA

Salzburg

Aufgaben Michael:

» Verkabelung der Steuermodule
» Mechanischer Aufbau der Seilzuggeber
» Elektrische Installation und Anbindung der Seilzuggeber an die

bestehende Steuerung tber Profibus
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Verkabelunq der Steuermodule:
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Mechanischer Aufbau der Seilzuggeber:

Abendschule flr Berufstatige Roman Wiesner 07.06.2018
Abteilung Elektrotechnik Michael Stollinger Seite 4



m m mHTBLJVA

Salzburg

Aufgaben Roman:

» SIMATIC Manager STEP 7 zum Entwickeln der Programme
» Einlesen der Seilzuggeberwerte in die bestehende Steuerung

» Entwickeln des Programmes der automatisierten Vorschubregelung
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SIMATIC Manager STEP 7:
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Hardwarekonfiquration:
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FBZ3 :

Programm d

er Seilzuggeber :
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Berechnung Vorschubgeschwindigkeit:
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Fur weltere Informationen stehen wir lhnen

am Infostand gerne zur Verfigung.
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